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Apie OptiNest
OptiNest™ for Windows nuosavybés ir autorinés teisés priklauso jmonei BOOLE & PARTNERS.

OptiSoft ™ - OptiNest ™ - OptiCoupe ™ - OptiPlace ™ - DesignSoft ™ - PolyBoard ™ -
StairDesigner ™ - CalepiSoft ™ - CalepiBloc ™ - CalepiChute ™ - CalepiLight ™ -
CalepiNum ™ yra registruoti BOOLE & PARTNERS prekiy Zenklai.

windows ™ yra Microsoft Corporation prekés Zenklas. AutoCad ™ yra AutoDesk Inc. prekés
zenklas.

Jei turite klausimy apie programine jranga OptiNest, kreipkités | UAB ,Tarptautinis verslo
tinklas", el. pastas: office@ibn.lt, tinklapis: http://www.ibn.It arba | BOOLE & PARTNERS: tel.:
33 (0)1 64 68 07 07, email: info@boole.eu

I. Ivadas

Ivairiy formy detaliy iSdéstymo optimizavimas reikalauja daug skaiciavimy, o sudétingéjant detaliy
formai, galimy varianty skaicius labai greitai auga, ir net galingi kompiuteriai negali jvertinti visy
varianty, arba tai gali uztrukti nepriimtinai ilgg kompiuterio darbo laika.

Todél optimizavimo programiné jranga OptiNest daZniausiai negali pasialyti ,paties geriausio®
sprendimo, taciau ji gali apskaicCiuoti optimalius iSdéstymo variantus, geriausiai atitinkancius
jvestus kriterijus.



I. 1 Apie programa

OptiNest II detaliy optimizavimo ir iSdéliojimo lakSte (nesting) programiné jranga yra sukurta
imonés BOOLE & PARTNERS, kuriancios profesionalia programine jrangg pramonei nuo 1988
mety.

OptiNest II turi tris versijas:

- OptiNest II-LT: ,Light" versija galima optimizuoti iki 10 daugiakampio formos detaliy.
Galimos detalés pieSinys - paveikslélyje Zzemiau.

- OptiNest II-Std: ,Standard" versija galima optimizuoti bet kokias daugiakampio formos arba
DFX polilinijomis apriboty formy detales. Galimos detalés pieSinys — paveikslélyje zemiau.

- OptiNest II-Usi ,Toolings" versija, ja galima optimizuoti detales, turinias kiaurymes (jos
gali bati jtrauktos ir | sukurtg pjovimo plang) ar pavirSiaus jdubas. Galimy detaliy pavyzdziai:




I. 2 Diegimas

OptiNest II diegiama kompiuteryje su Windows operacine sistema (Windows 98/ 2000/ XP Pro/
Vista/ Windows 7/ Windows 8/ Windows 8.1 / Windows 10). Ja |diegti galima, paleidus failg
InstallOptiNest.exe, kurj galima atsisiysti iS www.boole.eu arba www.ibn.lt.

Paleidus diegimo failg InstallOptiNest.exe, atsidarys toks langas:

B Installer -- OptiNest 2.10d

Select Installation Langage E English L
K8 Francais
OptiNest 2.10d" Installation. [ Espariol
Bl Forugués
BDULE B Tirkce

PARTHERS Click on Mext’to continue.

Meat = ] [ Cancel

Pasirinkite norima kalba ir paspauskite mygtuka ,Next". Po to vykdykite diegimo instrukcijas, ir
programa bus instaliuota jusy kompiuteryje.

Po to paleiskite OptiNest, du kartus paspaude pele jos piktogramg
Programs, Boole & Partners, OptiNest 2, OptiNest".

Programai pasileidus, paspauskite mygtukg ,Demo version® - programa veiks demonstraciniu
rezimu tol, kol nenutarsite jos sigyti - tuomet jums bus atsiystas aktyvacijos kodas, kuris
programa pavers visaverte.

arba pasirinke ,Start,

Activation E|

User Code [ W280-BWWJ - KDZC - BN4F |

Activation Code | |

Nutare jsigyti programa, turésite atsiysti mums el. pastu office@ibn.It ar faksu programos vartotojo
kodg (User Code).

SVARBU:
Kei¢iant kietajj diska arba perinstaliuojant Windows BUTINA iddiegti programa OptiNest. Taq
padaryti galite, pasirinke ,Start/ Programs", po to ,Boole & Partners / OptiNest 2 / Uninstall
OptiNest".

BUTINAI uzsirasykite koda, kuris bus parodytas iSdiegimo metu.




I. 3 OptiNest langai

Ivedus (nubraizius) arba importavus detaliy, kurias reikia iSdéstyti lakste, formas, ir nurodzius
detaliy kiekj bei optimizavimo parametrus (zr. sekanCius skyrius), pakanka pasirinkti meniu

komanda ,Optimization™ arba paspausti krumpliaratuky piktogramg % (OptiNest 2.10 versijoje

v

- Saknies zenklg ), ir programa pradés skaiciavimus.

Baigusi optimizacijg, OptiNest II parodys, kaip detalés yra iSdéstytos lakste, ir Sis programos
langas atrodys mazdaug taip:

[N] OptiNest 2.10d - Toolings Version - [Mixed.nst] X
@ File \Wiew Stock Pieces Optimization Tools Language Window Help - | e
DEed & 22N =2n8B @8 %
Mumber Quantity Fanel Pieces l;]uﬁnes | Toolings | Perime
15.75 x 11,81 16 302.
i | 11T l|
X5-2432 TF-7825
Quantity : 3 Cuantity : 2
Rotation : Yes Rotation : Yes i
Reversal : Yes Feversal : Yes
Surface : Om# Surface : Om#
308 x 218 469 x 232
TA-3358
Quartity : 2 Quantity : 2
Rotation ; Yes Rotation : Yes
Reversal : Yes Reversal : Yes
Suface : O'm? Suface : 0.01 m*
256 x 202 hild x 293 |
Ready | Panels Stodk : Mixed (11 deductions done)




W . N I
| | - [ !
=888 O %add@®
Number Cuamity Penal Pitei  Cuthner  Teshngt Penmater  Off-Citd Fats  Piet O8f-Cuds Raze
112 1 I000) « 15000F & 12 -] HHATmm W12 % 150N
= T S
[ N Gty - 9
Actaton : Taw Fetaton Yo
Reversdl : eal Feversal - Yes
Grlace  BHM 5w’ | Suslnen | HED ddmet
Hax 0N AN0dx HA5) B
[ = | =
[ TR Gty - §
[Fstaten : Ten Ftaton - Yo
Feversal - 'Yew Parvernal - Ve ;
| Gilaes 27631 Thewe? | Sclsew | F3580 00 met = b \
0000 & MO0 2N XN -

Kairéje puséje yra detaliy paveiksliukai, taip pat pagrindiné juy informacija: kiekis (quantity), ar jas
galima déstant sukti (rotation), apversti (reversal), pavirsiaus plotas (surface), dimensijos (aukstis
x plotis).

Dukart paspaudus pele kiekvieng detale kairéje, atsidarys langas, kuriame galima pakeisti jos
pavadinimg, iSmatavimus ir kitas charakteristikas, jvesti naujg detale ar iStrinti esama.

Pieces List (4) -- Total Quantity : 59 | S|
2 Iil Reference  Zalias 3onas |
Quantity 9
Mobility
| Reversal
[- "'] [ Toolings... ]

Du kartus paspaudus pele kiekvieng detale, jau iSdéstytq lakste, atsidarys langas su jos
informacija.




m Placement u

Pizce Reference  Zalias Sonas

Reversal Mo

Ruotation

Lenteléje yra kiekvieno panaudoto laksto informacija - jo iSmatavimai, kiek detaliy joje tilpo,
nuostoliy procentas ir kt.

stion Tools Language Window Help

SRR )

Mumber Quantity Fanel Pieces Qutlines Toclings Perimeter Off-Cuts Rate MNet Off-Cuts Rate
1000.00 x 160000 51 4201232 mm 3613 %

212 1 100000 « 160000 B 16 0 753982 mm 8816 % 613 %

I1I. Optimizavimo parametrai

OptiNest II optimizavimo parametrai yra padalinti j tris grupes:
I1. 1 Pjovimo parametrai (Cutting parameters)

Sie parametrai nustato:

- Laksty atsargas (panels stock), kuriuose detalés turi bti iSdéstytos

- Ar visi esami laksty formatai turi bti patikrinti, atliekant optimizacijg (Test all Stock
Formats) - kitaip bus naudojamas tik pirmasis laksto formatas

- Pjovimo jrankio storis - minimalus atstumas tarp dviejy detaliy (Cutting tool Thickness)
- Laksty krasty apipjovimo (pagal perimetrg, dailinantis pjovimas) plotis (Panels trim
cuts)



[ Optimization Parameters m‘

Cutting Parameters | Algorithm Parameters | Advanced Parsmeters |

Panels
Stock | Lakdtai aliuminio 2mm -
Test all Stock Formats
Last Panel Option

Panels Trim Cuts 0.00 mm

Cutting Tool Thickness 4 () mm

[ Save as default Farameters ]

dli

| Load default Parameters |

o
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Sis paveiksliukas iliustruoja, kaip pasikeis pjovimo planas, jei bus pasirinktas krasty apipjovimas
(pilka zona pagal laksto perimetrg) ir pjovimo jrankio storis - pilka linija apie detaliy perimetra.

I1. 2 Algoritmo parametrai
Sie parametrai nustato skaicCiavimy tiksluma ir tai, kaip bus déstomos detalés lakste.

Algoritmo parametry langas atrodo taip, ju paaiskinimai pateikti zemiau.



Optimization Parameters

| Cutting Parameters | Algorthm Farameters | Advanced Parsmeters |

Minimum Madimum

Calculation A
Depth...".)...__,

Pieces J ~

smoathing

Pieces

D grouping
............ ﬁiéﬁé%

= propagatior:

Cutting Thickness Mode |Mode 2

Virtual Pieces use | Total

v
vl
[ Save as default Farameters ]
[ Load default Parameters ]

Skaiciavimy gylis (Calculation depth)

Sis parametras nurodo, kiek detalés pozicijy ir sekanciy detaliy galimy i$déstymy varianty bus
tikrinama, pries parenkant detalei galutine vieta.

Sis parametras tiesiogiai jtakoja skaiciavimy trukme.

Galimy isdéstymy varianty lygis yra 0, jei pasirenkama 1-4 skaiciavimy gylio rodyklés pozicija, 1 -
5-6 pozicijoms, 2 - 7-8 pozicijoms ir 6 — 9-10 pozicijoms (maksimumas).

. - .-L. (s
Pasirinkta rodyklés pozicija ties 1 padala Pozicija ties 4 padala
Programa sutalpino 12 detaliy 1 ta patj laksta tilpo 14 detaliy

Detaliy glotninimas (Pieces smoothing)

Norint padidinti optimizacijos efektyvumag, kiekviena detalé yra apribojama daugiakampiu, kurio
atitikimas detalés formai nustatomas glotninimo parametru.



Pasirinkus rodyklés pozicijg ties 10 padala (maksimumas), detalei glotninimas nenaudojamas - tai
yra daugiakampiai bus imami tokie, kokie yra uzduoti jvedant detale | programa, ir polilinijy
koordinatés bus tokios, kokios yra uzduotos importuojant detalés duomenis.

Didinant glotninimo parametrg, didés daugiakampio, aproksimuojancio detale, kampy skaicius, taip
pat ilgés ir optimizavimo skaiCiavimy trukme, taciau ir rezultatai bus gaunami geresni, jei tik
uzduotas pakankamas skaic¢iavimo gylio parametro dydis.

Sioje iliustracijoje (paveiksliukas auksciau) optimizacija pirma buvo atlikta, nustacius rodykle j 3-
Cig detaliy glotninimo parametro pozicija (kairéje), o po to - | 9-tg (desinéje).

Pjovimo plane kairéje raudoni diskai netilpo | mélyny disky vidy, ir du Zali diskai netilpo | laksto
desinj krasta.

Padidinus glotninimo parametra, jie jau sutilpo.
Lanku, apskritimy ir polilinijy glotninimo ribos

Detales jvedant | programa tiesiogiai ar importuojant, jei jos turi lanko formos perimetro dalis, jos
yra aproksimuojamos daugiakampiais, o jy virstniy skaicius optimizacijos metu nustatomas
glotninimo parametru.

Detaliy grupavimas (Pieces grouping)

Detaliy grupavimas sukuria detaliy, turinciy papildancias vieng kitg formas, poras, ir programa
naudoja Sias detaliy poras atlikdama optimizavima.

Grupés gali biti sudarytos ir i$ dviejy vienody, ir dviejy skirtingy formy detaliy.
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Sie trys tos pacios detalés pjovimo planai iliustruoja $j metoda:

Su grupavimu ir glotninimu - 13 detaliy,

Paskutiniame paveikslélyje suglotninta detalé buvo kompaktiskiau sudéta j porg, todél jy pavyko
sutalpinti daugiau.

Detaliy propagavimas

OptiNest désto detales individualiai, vieng po kitos, ir kiekvienos pozicijg nustato jvertindama
likusig laksto forma.

Optimizuodama propagavimo budu, programa vertina, kokia buty kiekvienos detalés geriausia
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pozicija begalinio dydzio lakSte. Po to Sias pozicijas OptiNest II lygina su galimomis

alternatyviomis detaliy iSdéstymo pozicijomis.

Zemiau esantys pjovimo planai 50-Ciai mélyny ir 65-ioms zalioms detaléms pirmu atveju buvo

gauti, kai propagavimo biidas buvo iSjungtas , o antruoju - kai jjungtas.

|

)

fief
S

I

(((({{{

YTYVYVVYYYY

((

(1

A i

Propagavimo bidas jjungtas - visos detalés tilpo | vieng laksta.

Propagavimo budas buvo naudojamas kartu su detaliy glotninimu.

Kuomet glotninimo lygis yra didelis, sudetingos formos detaléms programa gali ir nerasti
optimalaus iSdéstymo propagavimo btdu, jeigu ji jvertins, kad skaiCiavimai gali trukti nepriimtinai

ilgai.

Pjuvio storio jvertinimas (Cutting thickness mode)

OptiNest II gali jvertinti pjovimo jrankio storj dviem bidais:

- Budas 1 (Mode 1) (kairéje): pirmiausia detalés matmenys padidinami puse pjuvio storio,



tuomet Sios virtualiai padidintos detalés yra iSdéstomos lakste, laikant, kad daugiau pjovimo
sitlés nuostoliy néra.

- Budas 2 (Mode 2) (deSinéje): naudojami realls detaliy matmenys, ir detalés iSdéstomos
lakste jvertinus pries$ tai pjaunamos detalés pjivio nuostolius.

Bldas 1 paprastai geriau tinka paprastesniy formy detaléms, o Bidas 2 leidZia geriau sumazinti
nuostolius optimizuojant sudeétingy formy detaliy iSdéstyma.

Virtualiy detaliy panaudojimas (Virtual piece use)

IS kiekvienos detalés formos OptiNest II sukuria tris virtualias formas, kuriy viduje yra originali
detalés forma, ir kurios yra naudojamos geriausio iSdéstymo paieskai.

TA-3358 TF-7829
Quarntity : 2 Quantity : 2
Rotation : Yes Rotation : Yes
Feversal : Yes Reversal : Yes
Surface : 10sgin Sudface : Vsgin
533 x 293 469 x 232

Tos virtualios formos yra detalés gaubtiné, formag apribojantis daugiakampis ir daugiakampis,
gautas zemo lygio glotninimu.

Pasirinkus ,Virtual piece use - Partial use", optimizavimo skaiCiavimams naudojama tik detalés
gaubtine.

I1. 3 Papildomi parametrai (Advanced Parameters)

Sie parametrai yra naudojami, norint pasirinkti detaliy pozicionavimo budus, kuriuose pirmenybé
suteikiama nurodytai vienai i$ astuoniy - keturiy laksto krasty (Side) ir keturiy laksto kampy
(Corner) - zony, ir vietai, esanciai Salia ka tik jdétos detalés. Lygis, kam duoti papildomg
pirmenybe ieSkant geriausios vietos detaléms, nustatomas parametru ,In the Neighbourhoud of the
last Placement® (Salia kg tik jdétos detalés) / In the Neighbourhoud of the above Area (Salia
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auksdciau nurodytos zonos).

Tai yra, pasirinkus, pavyzdziui, kairj virSutini kampg (Panel Top-Left corner) ir ,In the
Neighbourhoud of the last Placement" programa pirmiausia stengsis maksimaliai iSnaudoti kairj
virsutinj lapo krastq ir déti detales kuo arciau viena kitos.

Optimization Parameters

Zone ! Panel Left Side v
In the Meighbourhoud of In the Neighbourhoud of
the last Flacement the above Area
Minimum Maximum

Placement fone
Action

Cutting Linear J
Action i i . i p 3 .

[ Save as default Parameters ]

2,
[ Load default Parameters ]

Du Zemiau esantys pjovimo planai parodo skirtuma - pirmu atveju (paveikslélis kairéje) buvo
naudojami standartiniai algoritmo parametrai, o po to tos pacios detalés buvo déstomos lakste,
pasirinkus, kad pirmenybé yra duodama virsutiniam laksto krastui (paveikslélis desinéje).

Parametras ,Cutting Linear Action™ pirmenybe atiduoda tokiems pjovimo planams, kuriy bendra
detaliy iSpjovimui reikalinga pjovimo sidlé yra trumpiausia.
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III. DXF importas ir eksportas
III. 1 Detaliy duomenuy, esanciy DXF formato faile, importas

OptiNest II gali importuoti detaliy formos informacijq i§ DXF failo, kuriame detaliy forma
aprasyta:

- uzdara polilinija
- arba grupe atviry polilinijy, atkarpy ir lankuy, i$ kuriy importavimo metu sudaroma
uzdara polilinija.

IS pjovimo plany galima eksportuoti detaliy formos informacijq ir uzdaromis polilinijomis, arba
kartu su jy originaliu DXF aprasymu, tai priklauso nuo vartotojo pasirinkimo.

Detaliy pavirSiaus informacija (kiaurymeés, jdubos, Stampavimai (tooling), kt.) yra importuojama is
DXF failo ir saugoma programoje OptiNest II, o po eksportuojama nepakeista.

Komanda , Pieces, Pieces DXF Import" (Detaliy DXF importas) atvers tokj langq, kuriame galima
pasirinkti automatinj arba rankinj duomeny importavima:

[+ DXF Pieces Import

[O0F Impost Optians Select Pleces to be imported
ot Modio DIXF Ertity Ly Colr &

; Gr LATON_2_INFERIOR  WWhts / B
™ (! B Ty
o O focled Plece Circle ) Red
(50 O ior maes Pissoms Poyline 0 Fed

Pahylira (i} Fed

[0 (v Fed 2
= Canwert Lines and Arcs Sequences into Rkt - st
i : >

Th L

(] Ksap ritisl Descriplion

AT ¥ Red
Uris nches i A £ Aad w
< £ *
Lism Layer Mame as Raferancs W
Outer snd inner Ouline Lspen i
B be Pty List -
Places Grougs

Siame lange yra trys DXF sarasai :

- Select pieces to be imported: detaliy, kurios atitinka visus pasirinkimo kriterijus ir
kurios gali bGti importuotos | programa, sarasas Pasirinktos detalés yra pazymimos
raudonai, o tos, kurios neatitinka pasirinkimo kriterijy - pilkai.

Bet kurios detalés is Sio sqraso pasirinkimas pele perjungia pasirinkima | rankinj
rezima.

- Inner Outlines and Toolings: detaliy jdubos, Stampavimai ir kiaurymés, kurios bus
importuotos.

- Other entities: sgrasas DXF failo detaliy ar jrasy, kurie nebus importuoti.
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Detaliy DXF importo pasirinkimai

O¥F Import Options
Import Mode
") One tooled Piece

(%) One or more Pieces

Convert Lines and Arcs Sequences into
W
Pobdines

Threshald 0.1"
Keep intial Description

Lnits Inches bl

|Ise TEXT Entity as Reference v

Cuter and inner Ouline Layers

| Pieces

Toolings Layers
Usi

Apply

/

V

Nesujungti lankai

Pieces import Options
Replace Fieces List W
Pieces Grouping
Group identical Pieces

[ ] Disable Pieces Rotation
[ ] Disable Pieces Reversal

Importavimo bidas (Import Mode) leidZia pasirinkti:

- Importuoti vieng detale (One tooled Piece) ir jos visg pavirsSiaus informacija, nekreipiant
démesio | sluoksniy pavadinimus. Jeigu DXF faile yra keliy detaliy informacija, bus
importuota tik viena detalé.

- Importuoti vieng ar kelias detales is karto (One or more Pieces) — Siuo atveju detalés ir
pavirSiaus informacija bus atskirta pagal sluoksniy pavadinimus (Zidgr. ,DXF sluoksniy

pasirinkimas").

16



Konvertavimo pasirinkimas (Convert Lines and Arcs...) pakeis neuzdaras formas | uzdaras
polilinijas, jeigu atstumas tarp ju yra mazesnis, nei nurodyta ribiné reikSmé (Threshold).

Paveikslélyje virsuje detalé su pilku kontdru nebus importuota, nes ji sudaryta is dviejy
nesijungianciy lanky, tarp kuriy atstumas yra didesnis nei 0.1" (0,1 colio — Siuo atveju pasirinktas
matavimo vienetas - coliai, o ne milimetrai).

Pasirinkimas , Keep initial Description" iSsaugo detalés aprasyma, esantj DXF faile ir leidzia ji véliau
eksportuoti kartu su pjovimo planu.

Pasirinkimas ,, Reference" kiekvienai importuotai detalei suteikia pavadinima (Reference) - tai arba
tos detalés sluoksnio pavadinimas DXF faile, arba jos pirmasis teksto formato jrasas DXF faile.

Kiti pasirinkimai Siame lange néra susije su DXF formatu - jie leidzia arba jkelti detale | programg
kaip nauja, ar Sia detale pakeisti jau esancia, sugrupuoti detales, leisti arba ne optimizacijos metu
jas sukioti ar apversti (Zidr. ,Individualiy detaliy parametrai®).

III. 2 Laksty duomeny, esanciy DXF formato faile, importas

Meniu komanda ,Stock, Edit panels, Import" atidaro tokj langa, kuriame, panasiai kaip detaliy,
duomeny i$ DXF failo atveju, galima importuoti ir laksty formos duomenis (taip pat Zidr. ,LakSty

atsargos").

[N] DXF Panels Import

File Uinits Inches b
] Cormvert Lines and Arcs Threshald
Referance Lise Layer Name as Reference W Sequences into Polylines 01"
Sl —
i Pan |+| Keep initial Description
[XXF Entity Layer  Color Coordinates
Circla fucune  White / Black
Crcla Aucune  White / Black
Pohyfire PAMEL Bylayer 1-(243.7, 148
Polysine Aucune  YWhite / Black 1 - (44544 256
< >
Cther Entities
D¥F Entity Layer
[ 0K ] | Cancel
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[ Edit Stock Panel ‘Laser Cut’

Priodty - Reference | Cuartity Dimersions Suface Off-Cut|
O Panel_Std_1 B 315" x 15.75" 49 sqin Mo |
]2 Panel_Std_2 Unlimted 4724" x 2362° 116sqin Mo
[]3 Curvad 5 23" % 19.38" 2ied2=qin No
4 Dkl Unlimted 78.74" x 78.74" 486627sqin No
5 Off Cut 1-3 1 RE2. 16" x 400" 17975545.. No

i
iy

[ MNew. || mpot. | [ Delete

Kai lakstasyra importuotas, jis atsiduria laksty atsargy sarase.

II1. 3 Pjovimo plany eksportas DXF formatu

Pjovimo planai, sukurti programa OptiNest II, gali bati eksportuoti DXF formatu, o po to atidaryti
CAD programine jranga arba jkelti | programiniu bidu valdomy CNC stakliy kompiuter;.

OptiNest II gali eksportuoti arba visus pjovimo planus, pasirinkus komanda ,File, DXF Export..."
arba kurj vieng, ji sarase paspaudus desiniu pelés mygtuku ir pasirinkus lokalaus meniu komanda
~DXF Export...".

Mumber  Quantity = Panel Pieces  Outlines = Toolings Perimeter  Off-Cuts Rate

1/4 2 500.0% 300.0 &0 60 328 11402.6mm  25.06 %

2/4 1 500.0% 300.0 77 77 88 11931.3mm 30.66 %
1 400,0 x 250.0 64 8408 S—

4/4 1 400.0%250.0 43 43 192 g007| DXF Export..

Komanda ,Tools, Options, DXF Export" atidaro tokj langa:
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Options

| General | DXF Export |

Falder iC:"-.Du:u:uments and SettingsAdmi...\Mes documerts % ! Browse. .. ]

|nits I Inches v

[ ] Export Panels and Fieces as Blocks

Pieces Elevation Comections

Mon reversed Fieces Mo Comection b

Mo Comection
Align ta Panel Top
Align to Panel Bottom
IJse a predefined Value

Feversed Fieces

Reversed Pieces Comections
[] Keep the initial Description Orientation
[ ] Keep the intial Extrusion Direction

[ ] Export Pieces References

| ok || cancel |

Pasirinkimas ,Export as Blocks" (eksportuoti blokais) eksportuoja kiekvienos detalés aprasyma tik
vieng kartg, o po to seka kiekvienos detalés informacija pjovimo plane (ar ji buvo sukama ir pan.),
tai leidzia gerokai sumazinti eksportuojamo failo dydj.

Pasirinkimas , Pieces Elevation Corrections" iSrikiuoja detales pagal pasirinkta vertikaly lygj ir
atskiria dalis, kurios buvo apverstos (reversed) nuo tuy, kurios pjovimo plane apverstos nebuvo
(Non reversed).

Pasirinkimas ,Reversed Pieces" gali arba pakeisti, arba palikti pradine ekstruzijos (presavimo)
krypti.

Sis pasirinkimas leidzia OptiNest II pjovimo planus perkelti | tokias CNC stakles, kurios
nenaudoja trijy dimensijy koordinaciy sistemos.

Detaliy jduby, stampavimo formuy eksportas (Pieces toolings export)

Programos OptiNest II-Usi versija taip pat gali eksportuoti detalés [duby, kiaurymiy,
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Stampavimo formas, kurios yra pazymeétos ir pjovimo plane.

Jos yra iSsaugomos DXF faile, su originaliais sluoksniy pavadinimais - tokiais, kokie buvo importuoti
toms detaléms, ir toje pacioje detalés vietoje.

Toolings Options

[ Consider DXF Text Entities as Toolings

Pohdines to Polygons conversion Factar 100

Pasirinkimas ,Consider Toolings as Outlines":
- Prideda uzdaras jduby formas prie bendro kontiiry (outlines) skaiciaus.

- Prideda jy perimetrus prie bendro pjovimo plano.

Mumber Quantity | Panel Pieces  OQutlines = Toolings | Perimeter  Off-Cuts Rate = Met Off-Cuts Rate
1]z 5 1575 x 11.81 17 119 102 343,49 39.74 % 39.749 %

15.75 x 11.81 15 46.83 %o

Pirmame pjovimo plane Nr. 1 yra 17 detaliy, kiekvienoje yra 6 greztinés kiaurymés (17x6= 102).

Atviros jdubos, stampavimo formos (apibrézZtos linijomis ir lankais) yra pridedamos prie bendro
jduby (toolings) skailiaus, bet ignoruojamos skailiuojant bendrq kontiry (outlines) skaiciy ir
perimetro ilgj (perimetre).

III. 4 DXF sluoksniy pasirinkimas

Norint palengvinti DXF sluoksniy pasirinkimg, kuomet yra importuojamos detalés ir lakstai,
OptiNest II galima naudoti tokius bendruosius simbolius:

- Kabliataskis (";") leidZia pasirinkti kelis sluoksniy pavadinimus ir naudojamas atskirti
du vienas po kito einandius sluoksniy pavadinimus. Pvz.: sluoksnisl; sluoksnis2.
- Zvaigzduteé ("*") pakeicia bet kokj raidziy ir/ar skaiciy sekq ir gali bGti naudojama bet
kokioje sluoksnio pavadinimo vietoje (pradZioje/viduryje/pabaigoje). Pvz.: sluoksnis*
atitinka sluoksnis1, sluoksnis2, sluoksnis45 ir pan.
- Klaustukas ("?") pakeiia vieng raide ar skaiCiy, ir gali bati naudojamas bet kurioje
sluoksnio pavadinimo vietoje. Pvz.: sluoksnis? atitinka sluoksnisl, sluoksnis2, bet ne
sluoksnis45.
- Istrizas bruksnys ("/"), kuomet padétas pries sluoksnio pavadinimg, nejtrauks jo
pasirinkty sluoksniy sarasg.

Sis pavyzdys iliustruoja sluoksniy pasirinkima: DXF faile yra 6 detalés, jas visas galima pasirinkti
lauke ,Outer and inner Outline Layers" jrasius * arba palikus $j lauka tuscia.
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DF Ertity Layer Color Coordinates

Polyine FI_1  Bylayer

Pobyline NP Eylayer

Polyine FI_Z  Bylayer 3
Polyine FI_1  Bylayer 3,
Paohyline FI_3  Bylayer a,

Fohyline 20 FI_L2 White /...

Kairéje - bus isSrinktos Sios detalés, jei bus jrasyta ,PI*"“, atitinkanti penkias detales, esancias
sluoksniuose ,PI_1%, ,PI_2"ir ,PI_3", o detale, esanti sluoksnyje ,NP" nebus jtraukta.

DesSinéje - jrasius ,PI_1; PI_2“, bus isrinktos keturios detalés, esancios Siuose dviejuose
sluoksniuose, ir nebus detaliy i$ sluoksniy ,PI_3" ir ,NP".

IV. Detaliy ir laksty tiesioginis jvedimas

Programoje OptiNest II reikiamy iSpjauti detaliy ir laksty, i$ kuriy jos pjaunamos, informacijg
galima jvesti ir tiesiogiai, jei tos detalés ar lakstai yra staCiakampio, daugiakampio ir/ar lankais
apriboty formuy.

Dabartinéje programos OptiNest II versijoje negalima tiesiogiai jvesti detaliy, turinciy polilinijy
lanky (keliy besijungianciy lanky) ar jduby/kiaurymiy.

Norint jvesti naujg detale, reikia pasirinkti meniu komandas ,Pieces, Edit Pieces, Add".

[N] Pieces List (24) -- Total Quantity : 47

Cuartity 24
Mobility
180° H_l_:ltati-:un v
Reversal

(- -
| Add. || Delete | Cancel
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Atsivers toks langas, ir galésite pasirinkti, kokios formos detale norite jvesti - staCiakampe, apvalig
ar kitos formos.

Bectangular Shape...

Circular Shape. ..

Cther Shape...

IV. 1 Staciakampiy ir apvaliy formy jvedimas

New rectangular Piece

Paspaudus mygtuka ,Rectangular Shape", atsidarys langas, kuriame galima jvesti detalés
matmenis - plotj ir aukstj.

New circular Piece E|
Radius i_']g_g_ﬂ.'
ok | | Cancel

Paspaudus ,Circular Shape", atsivers langas, kuriame galima nurodyti detalés skersmeni.

Po to programa automatiskai pakeis kreives polilinijomis, tikslumu, nustatytu parametru ,Polylines
to Polygons conversion Factor" (Sis langas atidaromas, pasirinkus , Tools, Options, General").

IV. 2 Daugiakampiy formy jvedimas

Paspaudus , Other Shape", atsidarys daugiakampiy redagavimo langas, kuriame galima jvesti naujq
daugiakampio formos detale ar redaguoti pasirinkta.

Jame galima pele nubraizyti daugiakampius, jvedant virSiines - arba vieng po kitos, arba jrasant
koordinates, arba pagal jos santykine vietg pries tai jvestos atkarpos atzvilgiu.

22



Polygon Edit

Verices
Mumber | 3 $J

\dd ¥_Posttion 18
¥ _Position 8
Ange | 14019

Previous Segment Length TEEE
Mext Segment Length 14

Edit Zone
Width 50 /3]
Grid
Display [w]ilign t Grid
Spacing | 2iE |

- BX

Polygon Edit

Verices
Mumber | 6 $J

¥#_Posttion

e

Previous Segment Length
Mext Segment Length

Edit fone

Width [ am _:|
Grid

Display

Spacing | 0218

| ok | [ Cancel
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V. Detaliy individualis parametrai

Kiekviena detalé OptiNest II programoje turi tokias individualias charakteristikas:

- Reference - detalés pavadinimas, paprastai tas pats per visg gamybos cikla.

- Quantity - kiekis, nurodo, kiek yra vienody detaliy, kurias reikia sutalpinti pjovimo plane.

- Rotation - sukimas, nurodo, ar detale galima pasukti — yra keturios galimybés - nesukti, 180
kampu, 90 kampu, bet kokiu kampu.

- Reversal - apvertimas, nurodo, ar galima detale apversti, t.y. pakeisti jos ,fasadine" puse.
(Apverciama apie detalés vertikalig asj).

- Color - spalva, palengvina vizualiy detaliy atskyrima, pvz. pagal juy kategorijas.

Parametrai, kurie buvo importuoti iS DXF failo, gali biiti pakeisti.

Quantity 1_99_]
Maobility
|.-'1'-.II Rotations V|
[+] Reversal
B ok |
1
| Add. || Dekete | Cancel

Detalés spalvos pasirinkimas
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Quantity | 1000 |

Mahility

i}-'-.ll Rotations v
Mo Rotation

1807 Rotation

50" Rotation

() [Cosee

Sukimo parametro pasirinkimas.

VI. Laksty atsargos

OptiNest II yra daugelio medziagy (multi-stocks arba multi-material) ir daugelio iSmatavimy
(multi-format) programa:

- ,Multi-Stocks™: programa gali naudoti kelias skirtingas laksty atsargas (t.y. lakstus i$
skirtingy atsargy sgraso eiludiuy).

- ,Multi-Formats": kiekviena naudojama laksty atsarga gali bati vieno ar keliy matmeny
(formaty).

Pasirinkus meniu komandas , Stock, Panels Stocks", atsidarys toks langas, kuriame yra informacija
apie laksty atsargas ir kiek kiekvieno tipo laksty yra formaty, bei koks yra laksty skaicius.

Paspaudus sgrase eilute, galima jg redaguoti, iStrinti, pakeisti pavadinimg, padvigubinti (atsiras dar
viena eiluté, analogiska dvigubinamai, tik su kitu pavadinimu).
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Panels Stocks

Stock - Mumber of Fomats MNumber of Panels File ‘
Aguatall 3 [nlimited Aguatall onstock al _ ,
Brussels_[aser 2 Unlimited Brussels_laseron-stock | Edit...
BSA_Makine 3 2{1 Unlimited Format) ~ BSA_Makine on-=stock Mew
Center_Woaod 3 211 Unlimited Format)  Center_Wood onstock
France_lsol 1 [Unlimited France_lsol onstock Delete
Laser_Cut 5 12 {2 Unlimited Formats) Laser_Cut.on-stock Renanie
Lipeury_Stairs 10 nlimited Lipeury_Stairs .on-stock Dulicate
OmniFlastics 3 Inlimited OmniPlastics.on-stock i
PoheFab 1 Unlimited PohyFab.onstock
Sicam 4 Unlimited Sicam.on-stock S i 1
[ MNew Stock ]
(oo

Edit Stock Panel 'Laser Cut'

Priorty - Reference Quantity Dimensions Surface | Off-Cut
1 [ 318" 2 1575 496 =qin Mo
[Fl:2 Panel_Std_2 Unlimited 4724" x 2362" 1116=qin No
23" x 1938"
4 1 292" x 1575" 27%sqin Yes
R Diskc Unlimited 78.74" x 7874" 4866s3gin Mo
< >
Priairity Quantity Reference
EN =N \Curved |
[ ] Resenved [ ] Unlimited
[ Mew... ] [ Import... ] [ [elete ]

Lakstai gali bati bet kokios formos, forma gali biti jvesta tiesiogiai ar apibtdinta iS DXF failo
importuota polilinija.

Likuciy panaudojimas Off Cuts recovery

Atsargy (,Stock™) meniu yra dar dvi komandos ,Edit Panels" (Redaguoti lakstus) ir ,Deduct
Panels™ (Atimti lakStus - iS$ atsargy kiekio atimami sunaudoti lakstai), jas atitinkamai galima

paleisti ir Siomis piktogramomis: Q @, komandos taikomos pasirinktoms (einamosioms)
atsargoms, nurodytomis optimizavimo parametruose.
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Jei pasirinkta ,Recover Off Cuts" (Naudoti ir likucius), pirmiausia i$ atsargy bus atimti sunaudoti
lakstai, o po to prie atsargy bus pridétos po optimizavimo likusios laksty dalys, kurios atitinka
minimalius pavirSiaus ploto ir matmeny dydzius, nustatytus pasirinkimy lange ,Tools, Options,
General®.

General | D}{_FE:pDr-t

Panels Follow Up

Recover Off Cuts

Values beyond which an Cff-Cut is considered as lost

Minimum Surface

Minimum Dimensions "

Toolings Options
[*]Lonsider Toolings as Outlines:
[ Consider DXF Text Entities as Toolings

Faramétre de conversion des pohignes en polygones | 100 !

Laksto dalys, kurios nebegali blti panaudotos, yra subriksniuotos pilkomis linijomis.

VII. Optimizavimo rezultatai
Po kiekvieno optimizavimo OptiNest II sukuria Sio optimizavimo informacija, kurig atverti galima
pasirinkus ,,Optimization, Result" arba paspaudus Sig piktograma: @.
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Siame lange yra keturi skirtukai, atitinkantys keturias skirtingas rezultaty dalis.

Optimization Result

General | Placed Pieces | Nesting Maps | Used Panels

Mumber of Mesting Maps 3
Mumber of used Panels 3
Mumber of placed Fieces 1305 /1305
Mumber of unplaced Pieces 0/ 1305
Toolings Mumber 0
Outlines Number 1305
Total Outlines Length 14302 52"
OfCuts Rate 1525 %
Met Off-Cuts Rate 717 %

Optimization Duration  00:03.07

OK |

~General" (Bendra) parodo bendrus optimizavimo rezultatus (kiek viso pjovimo plany, kiek laksty
sunaudota, kt.), ir ar visos reikiamos detalés buvo sudétos | pjovimo planus.

Optimization Result

| General | Placed Pieces || Nesting Maps | Used Panels |
|
Placed :5/5
[ oK |

~Placed Pieces" (Idétos detalés) grafiskai po vieng parodo detales, kurios buvo sudétos, ir parodo,
ar visos buvo sudétos | laksta (ar lakstus). Placed: 7/10 reiks, kad iS viso yra 10 detaliy, o iS jy
sudetos buvo 7.

Skirtukas ,Nesting Maps" parodo bendrg kiekvieno laksto pjovimo plano informacija.

Jeigu pjovimo plane yra informacija apie detales su jdubomis, kiaurymémis (tooled pieces), taip pat
parodomas bendras kontliry (Outlines) skaiCius ir bendras perimetras, jie skaiCiuojami kaip
nurodyta skyriuje ,,Pjovimo plany eksportas DXF formatu®.
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timization Result

1eral || Placed Pieces | Me
Mumber | Guartity | OF-Cits Bste | Panel Fieces Qutlines | Toolings Perimeter |
1/3 1 2468 % TB74 x 3537 334 334 1] A068.96"
273 1 916% TRUVAx 3937 493 493 1 5195.32"
/3 1 1M53% 7874 x 3837 £78 478 1] b037 74"
] | ?
E oK |

Skirtuke ,Used Panels" parodoma informacija apie Siam pjovimo planui sunaudotus laksStus, taip
pat ar buvo naudojamos laksty dalys, likusios i$ pries tai buvusiy pjovimy (Off-cut).

Optimization Result

| General [ Placed Pieces | Mesting Maps | Used Panels |

Reference | Cuartity | Dimensions () Suface | Of-Cut
2 7274 x 3937 A100sgin Mo

oK
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